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500 TSE ist eine Doppelgehrungssage mit gesteuerten Achsen und S&geblatt @ 500 mm. Die
Maschine besteht aus drei Hauptteilen, einem massivem elektrogeschweiBten Maschinenbett, auf
dem die stationdre Sageeinheit montiert ist und einer fahrbaren Sageeinheit, die mit elektronischer
Positionierung (X-Achse) auf dem Maschinenbett positioniert wird. Die Drehachsen der beiden
Sagekdpfe ermoglichen eine Verstellung der Ségeeinheiten in einem Winkel von 45° innen und
bis 20° auBen. Das S&geblatt wird von einem hydropneumatischen Zylinder angetrieben mit Ge-
schwindigkeitsregler und schnellem Ricklauf des Sageblattes.

500 TSE

Dank des horizontalen Spannsystems mit Doppelzylinder und einem vertikalen Spannsystem ist

eine perfekte Materialspannung fur jede Art von Profil gewéhrleistet. Die pneumatisch abgesenk-

bare Schutzvorrichtungen schiitzen den Arbeitsbereich wéhrend der Sagephase, und gewahrleis-

M 90° ten so einen hervorragenden Schutz und eine einfache Bedienung der Maschine. 500 TSE ist eine
20°

135° \/‘ﬁi Maschine der neuesten Generation, die dank des 15-Zoll-Touchscreen-Monitors auf der Windows
135°

: 20° Embedded-Plattform, der eine einfache Programmierung aller Sdgevorgange ermdglicht, die mit
‘\% bemerkenswerten Benutzerfreundlichkeit in den Produktionszyklus integriert werden kann.
Die Maschine kann mit einem industriellen Etikettendrucker ausgestattet werden, der die Identi-
fizierung und Zuordnung zum jeweiligen Auftrag ermoglicht.
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500 TS und 500 D2K sind automatische Doppelgehrungssagen mit pneumatischer Sagekopfdre-
hung. Die Maschinen bestehen aus drei Hauptteilen, einem starken elektrogeschweiten Maschi-
nenbett, auf dem die feste Sageeinheit befestigt ist, und einer fahrbaren Sageeinheit, die entlang
dem Maschinenbett mit elektronischer Positionierung (X-Achse) gleitet.

500 TS
500 D2K

Die Drehung der S&gekopfe um die horizontale Achse erfolgt durch pneumatische Zylinder. Die
maoglichen Winkel reichen von 90° bis 22°30’ auBen. Zwischenwinkel werden durch einen manuell
einstellbaren Anschlag erreicht. Der Sageblattvorschub wird durch einen hydropneumatischen Zy-
linder mit Ausgangsgeschwindigkeitsregler und Schnellriicklauf betatigt.

Dank eines horizontalen Spannsystems mit Doppelzylinder und eines vertikalen Spannzylinder

ist eine perfekte Spannung von Profilen aller Art gewéahrleistet. Die pneumatische abgesenkba- 900° . 45
re Schutzvorrichtungen isolieren die S&geeinheiten wahrend des Schnittes und gewahrleisten 22030,f\/ 90

so einen hervorragenden Schutz und eine einfache Bedienung der Maschine. 500 TS und 500 ‘ . 0
D2K sind Maschinen der neuesten Generation, die dank der Mensch-Maschine-Schnittstellen mit \

Touchscreen, die eine einfache Programmierung aller Schneidvorgénge ermdglichen, leicht in den wd‘

Produktionszyklus integriert werden kénnen.

Die Maschinen kdnnen mit einem industriellen Etikettendrucker zur Identifizierung und Zuordnung
zum jeweiligen Auftrag ausgestattet werden.
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